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آماده سازي سطح
 

 و فيزيكي خواص داشتن براي ولي كرده اعمال باشد داشته الكتريكي هدايت قابليت كه اي قطعه هر روي بر توان مي را صاف استر پلي رنگ
 از پس كه گردد مي توصيه دليل همين به است الزامي امري قطعه سطح سازي آماده مطلوب، ظاهر و چسبندگي نيز و مناسب شيميايي

 .نمود كروماته را آلومينيومي قطعات سطح و روي فسفاته يا آهن فسفاته آهني قطعات سطح حتماً گرم، آب با آبكشي و مناسب چربيگيري
  

 عنوان آلومينيوم استيل گالوانيزه استيل

           چربي زدايي 

              كروماته 

             Chrome free 

         فسفات آهن
             فسفات روي 
          سند پلاست 

 * داخلي خارجي دكوراتيو داخلي خارجي دكوراتيو داخلي خارجي
 

  براي قطعات فولادي و آهني از زيرسازي فسفات روي يا فسفات آهن استفاده شود. •
 

نحوه رنگ آميزي
  

 كيلو 55-75 محدوده در را اسپري ولتاژ بايد رنگ اين مصرف براي. شود مي مصرف كرون الكترواستاتيك اسپري بطريقه صاف استر پلي رنگ
 مي اتصالات، و ارت كنترل ضمن نداد، نشان خود از قطعه به خوبي چسبندگي كردن، اسپري هنگام پودر كه صورتي در ضمناً. كرد تنظيم ولت
 اين دسته از رنگ ها قابليت توليد به صورت ترايبو را نيز دارند. .كرد پيدا را مناسب ولتاژ دستگاه، ولتاژ تغيير با توان

پخت رنگ
 

 از نظر مورد پرايط بودن دارا با رنگي آوردن بدست در كارتن ليبل روي و فني اطلاعات اين ضميمه برگ در مندرج پخت، زمان  و دما رعايت
.دارد بسزايي نقش براقيت چسبندگي، قبيل

 زمان (دقيقه) )°Cدماي قطعه (

 پيشنهادي
190 15 
200 10
210 8 

 
.از رسيدن قطعه به آن دما مي باشدزمان ذكر شده در بالا با زمان پخت رنگ متفاوت است بلكه منظور زمان پس 

 

 



 

 

 

 

توصيه ها و نكات مهم
  

  .شود مي رنگ سطح شدن پرتقالي پوست باعث رنگ ضخامت بودن زياد يا كم و كوره دماي نكردن تنظيم  -1
   .شود مي رنگ چسبندگي قبيل از مكانيكي و شيميايي مقاومتهاي شدن ضعيف باعث ناكافي، پخت و سطح ناقص شستشوي و سازي آماده  -2
  .گردد مي رنگ شدن مات باعث كوره دماي بودن بالا  -3
  .گردد مي فلز بودن مشهود و رنگ سطح در ريز پرتقالي پوست ناكافي، پوشش باعث ولتاژ نبودن تنظيم و پاشش دستگاه در اشكال  -4
 و براقيت آمدن پايين غير، رنگ به كابين و پاشش خط بودن آلوده و مذكور رنگ از استفاده از قبل كابين و گان و پاشش خط نكردن تميز  -5

 .داشت خواهد پي در را آن شدن اكليلي

نگهداري رنگ پودري
  

 براي پودر كارتنهاي در گذاشتن باز از و شده نگهداري) درجه 30 از كمتر دماي( خنك و خشك شرايط در بايست مي حتماً صاف استر پلي رنگ
 شرايط رعايت صورت در. شود داده قرار پالت روي حتماً كارتنها و شده گذاشته هم روي كارتن 5 حداكثر ضمناً شود، اجتناب نيز طولاني مدت

 .باشد مي ممكن نيز يكسال تا مذكور رنگ نگهداري امكان نگهداري،

  
ميليمتر بدست آمده  7/0ورقه آلومينيومي كروماته با ضخامت يك ميليمتر و آهن فسفاته  :نتايج بالا در شرايط آزمايشگاهي و بر روي توجه
و بدست آمدن شرايط مغاير ، طبعا مسوليتي متوجه اين شركت   شرايط عنوان شدهكه البته قابل تغيير بوده و در صورت عدم رعايت است 

 نميباشد.


